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The disposable nappy (10) has front- and rear 
ends (12, 14) with longitudinal (18, 20) and 
transverse edges (22, 24). There are separate 
closure tabs (26) fastened to the long- and rear 
edge regions (14) which project away from the 
long edge. A closure section (28) is fastened at 
the end of the front region. The closures have 
mating fasteners to link the ends of the nappy 
about the person. In the new design, there are 
also holders (48) with mating fasteners on the 
rear end (14) to hold the closure tabs (26) folded 
back against them, at least during manufacture of 
the nappy. Also claimed is the method of 
manufacture of the nappy, substantially as 
described. 
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Wegwerfwlndel zum einmaligen Gebrauch und Verfahren zu deren Herstellung 
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Die Erfindung betrifft oine Wegwerfwindel zum einmali- 
gen Gebrauch mit einem vorderen und ernem ruckwartigen 
Endfaereich (12 und 14), die beido durch Ungs- (18 und 20) 
und Querrander (22 und 24) der Windel (10) begrenzt sind, 
mit ersten VerschluBteilen (26), die eine erste Art mechant- 
sche VerschluBelemente (30) eufweisen und von denen 
jeweils wenigstans eins an jadem Langcrand (18 bzw. 20) des 
ruckwartigen Endberaichs (14) befestigt ist und von dam 
Langsrand (18 bzw. 20) abragt. sowie mit wenigstans einam 
zwelten VerschluBteii (28), das in dom vorderen Endberelch 
(12) befestigt ist und eine zwelte Art mechanische Vor- 
schluSelemente (42) aufweist, die mit den Verschluaeleman- 
ten der erstan Art (30) losbar in Eingriff bringbar sind, urn die 
Endbereiche (12 und 14) zum Festlegen der Windel (10) an 
einar Person zu verbinden. Urn eine verbesserte Wegwerf- 
windel mit machanlschen VerschluBelementen bereitzustel- 
len, die einfachor aufgebaut ist und deren VorschluBteile 
zumindest wShrend der Herstellung der Windel fixierbar 
sind, wird vorgeschlagan, daS wenigstans ain Halteelamant 
(48) mit VerschluBelementen der rweiten Art (42) in dam 
ruckwartigen Endboreich (14) angeordnet ist, um die ersten 
VerschluBteile (26) in auf die Windel (10) zuruckgafartater 
Konfiguration halten zu konnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Wegwerfwindel zum ein- 
maligen Gebrauch gemaB dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1. sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 

Aus der EP 0 321 232 Bl ist eine gattungsgemaBe 
Wegwerfwindel nach Art einer Hoschenwindel bekannt, 
die erste VerschluBteile an den Langsrandern des ruck- 
wartigen Endbereichs und zweite VerschluBteile in dem 
vorderen Endbereich aufweist, die mit den ersten ver- 
bindbarsind. zum Festlegen der Windel an einer Person. 
Dazu weisen die ersten VerschluBteile Hakchen auf, die 
rriit Osen der zweiten VerschluBteile in Eingriff bringbar 
sind. Daruber hinaus weisen die ersten VerschluBteile 
einen Klebstoffbereich auf, der insbesondere dazu dient, 
die gebrauchte Windel in zusammengerolltem Zustand 
mittels der ersten VerschluBteile zu fixieren. 

Bei der Herstellung derartiger Wegwerfwindeln wer- 
den die ersten VerschluBteile an der im flachgelegten 
Zustand befindlichen Windel befestigt, wobei die Ver- 
schluBteile dann von den Langsrandern abragen. Da die 
Maschinen. sehr schnell laufen — es werden beispiels- 
weise auf einer Maschine bis zu 600 Windein pro Minute 
gef ertigt — kann es durch die abragenden VerschluBtei- 
le zu technischen Schwierigkeiten kommen, da sie fahn- 
chenartig auf der schnell laufenden Maschine flattern 
werden. 

Zur Vermeidung dieser Probleme kann der Kiebstoff- 
auftrag dazu verwendet werden, die ersten VerschluB- 
teile bereits bei der Herstellung und auch bei Nichtge- 
brauch der Windel in nach innen gefalteter Konfigura- 
tion zu fixieren. 

Nachteilig an dieser bekann ten Wegwerfwindel ist, 
daB der Aufbau der ersten VerschluBteile sehr aufwen- 
dig ist, da einerseits mechanische VerschluBelemente, 
wie die Hakchen, und andererseits ein Klebstoffbereich 
vorgesehen ist. Daruber hinaus kann der Klebstoffauf- 
trag, beispielsweise durch Ol oder Puder, verschmutzen 
und ist dann im wesentlichen wirkungslos. 

Klettverschlusse als VerschluBmittel fur Windein sind 
beispielsweise auch aus der WO 92/09254 bekannt. Die- 
se Druckschrift beschreibt jedoch eine textile, waschba- 
re Windel Textile Windein werden ganzlich anders her- 
gestellt als Wegwerfwindeln und die vorbekannte tex- 
tile Windel weist keine separaten, von Langsrandern 
abragende VerschluBteile auf, so daB die vorgenannten 
produktionstechnischen Probleme der Wegwerfwindel- 
herstellung hier nicht auftreten konnen. Diese textile 
Windel zeigt einen zusatzlichen Klettflausch, der dazu 
dient, die Hakchen der KlettverschluBteile beim Wa- 
schen der Windel zu schutzen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Wegwerfwindel 
mit mechanischen VerschluBmittein bereitzustellen, die 
einfacher aufgebaut ist und deren VerschluBteile zumin- 
dest wahrend der Herstellung der Windel fbcierbar sind, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Windel an- 
zugeben. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine gattungsgema- 
Be Wegwerfwindel mit den kennzeichnenden Merkma- 
len des Patentanspruchs 1, sowie ein Verfahren gemaB 
Anspruch 8. 

Aufgrund der erfindungsgemaB vorgesehenen Halte- 
elemente mit mechanischen VerschluBelementen sind 
die ersten VerschluBteile, die von den Langsrandern der 
Windel abragen, in auf der Windel zuriickgefalteter 
Konfiguration ohne Klebstoff fixierbar. Dadurch ragen 
die ersten VerschluBteile bei Nichtgebrauch der Windel 
und insbesondere bei der Herstellung und Verpackung 
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nicht von den Langsrandern ab, wodurch die vorge- 
nannten produktionstechnischen Schwierigkeiten . ver- 
mieden sind. Ein zusatzlicher KJebstoffauftrag ist uber- 
flussig und die erfindungsgemaBe Wegwerfwindel, ins- 
5 besondere ihre VerschluBteile weisen einen einfacheren 
Aufbau auf. 

Vorteilhafterweise sind die mechanischen VerschluB- 
elemente der VerschluBteile als Haken bzw. Osen nach 
Art eines bekannten und bewahrten Klettverschlusses 

10 ausgebildet. 

In einfacher Weise kann das Haftelement auf einem 
Verankerungsteil des ersten VerschluBteils befestigt 
sein gemaB Anspruch 3. Dann kann das Halteelement 
auf dem Verankerungsteil vormontiert und in einem ge- 

1 5 meinsamen Verfahrensschritt zusammen mit dem ersten 
VerschiuBteil an der Windel befestigt werden. Das Her- 
steUungsverfahren ist damit beschleunigt. 

In einer Ausgestaltung der Erfindung gemaB An- 
spruch 4 ist eine Elastizitat des Materials der Windel im 

20 Bereich des Halteelements, also in Seitenbereichen, we- 
niger beeintrachtigt als in der Ausgestaltung gemaB An- 
spruch 3, da das Halteelement mit einem Abstand von 
dem ersten VerschiuBteil befestigt ist. 

Um die Beeintrachtigung der Elastizitat der Windel v " 

25 den Bereichen der ersten VerschluBteile weiter zu redii- 
zieren, ist gemaB Anspruch 5 und/oder 6 vorgesehen, 
die ersten VerschluBteile wenigstens teilweise aus dehn- 
barem und/oder elastischem Material auszugestalten. 
Wenn die ersten VerschluBteile aus einem relativ 

30 formstabilen Material gemaS Anspruch 7 bestehen, 
wird die auf die Windel zuriickgefaltete Konfiguration 
verbessert beibehalteni so daB die Halteelemente nur 
eine geringe Haltekraft ausiiben mussen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren gemaB Anspruch 8 

35 zur Herstellung der erfindungsgemSBen Wegwerfwin- 
del zeichnet sich dadurch aus, daB zunachst das oder die 
Halteelemente auf der Windel befestigt werden, und 
dann vom Langsrand abrag:ende Abschnitte der ersten 
VerschluBteile umgeschlagen werden, wobei die Ver- 

40 schluBelemente der VerschluBteile mit den VerschluB- 
elementen der Halteelemente in Eingriff gelangen, so 
daB die Halteelemente die VerschluBteile im weiteren 
Verfahrensablauf in auf die Windel zuruckgefalteter 
Konfiguration halten. Dadurch sind die VerschluBteile 

<.5 fixiert und konnen keine produktionstechnischen Pro-., 
bieme verursachen. . =. 

In Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Verfahrens ' 
konnen zunachst die Halteelemente und dann die ersten 
VerschluBteile oder umgekehrt an der Windel befestigt 

>;o werden. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann 
das Halteelement gieichzeitig mit den ersten VerschluB- 
teilen auf der Windel befestigt werden, wodurch der 
Verfahrensablauf beschleunigt wird. Beispielsweise 
konnte dazu die Windel. gemaB Anspruch 3 ausgebildet 

55 sein, 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispieis unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
im einzelnen erlautert In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht der erfindungsgemaBen Wegwerf- 
(io windel; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Windel gemaB Fig. 1 im 
flachgelegten Zustand; 

Fig. 3a einen Querschnitt eines Seitehbereichs der 
Windel mit einem ersten VerschluBelement entlang der 
,55 LiniellMIIausFig. 2; 

Fig* 3b das VerschiuBteil aus Fig. 3a in gefaltetem 
Zustand; 

Fig. 4a/4b eine andere Ausfuhrungsform der erfin- 
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dungsgemaBen Windel in einer Darstellung wie Fig. 3a 

undb. ^ . , ^« 

Eine in der Zeichnung dargestellte Wegwerfwindel 10 
zum einmaligen Gebrauch kann eine Babywinde! oder 
ein Wegwerfhygieneprodukt fur inkontinente erwach- 
sene Personen sein. Sie weist im flachgeiegten Zustand 
(Fig. 2) bevorzugt eine sanduhrformige Form auf,- mit 
vorderem Endbereich 12 und riickwartigem Endbereich 
14 sowie dazwischen Uegendem Schrittbereich 16. Die 
Endbereiche 12 und 14 sind begrenzt durch Langsran- 
der 18 und 20 sowie durch Querrander 22 und 24. Die 
Windel 10 kann in bekannter. nicht naher dargestellter 
Weise, aus einem flussigkeitsdichten Wascheschutz, ei- 
nem daruber liegenden Saugkorper und einer den Saug- 
korper abdeckenden flussigkeitsdurchlassigen Vlies- 
stoffauflage gebildet sein. Entlang der Langsrander 18 
und 20 und/oder der Querrander 22 und 24 konnen ela- 
stifizierte Seitenklappen vorgesehen sein, die die Dich- 
tigkeit der Windel 10 beim Tragen erhohen. 

Urn die Windel 10 an einer Person festzulegen, sind 
die Endbereiche 12 und 14 im Bereich der Langsrander 
18 bzw. 20 miteinander verbindban Dazu sind erste Ver- 

■ schiuOteile 26, die mit wenigstens einem zweiten Ver- 
schiuBteil 28 in Eingriff bringbar sind, vorgesehen. Die 
ersten VerschluBteile 26 weisen eine erste Art mechani- 
sche VerschluBelemente 30, vorzugsweise HaJcen 32 auf. 
Wenigstens eines der ersten VerschluBteile 26 ist so- 
wohl an dem Langsrand 18 als auch an dem Langsrand 
20 im ruckwartigen Endbereich 14 befestigt . 

Das erste VerschluBteil 26 besteht dazu aus einem 
Streifen 34, der bevorzugt auf eine AuBenseite 36 der 
Windel 10 beispielswei se durch AufkJeben oder Ultr a- 
sc hallverschweiBen aufgebracHt ist (t-ig.:3 und 4) . Die 
Verbindung zwischen Windel 10 und erstem VerschluB- 
te il 2b wird ^erstarkt durch em VeranKerun^steii das 

"einerseits bevorzugt auf eine Innenseite 40 der Windel 
10 und andererseits auf den Streifen 34 aufgebracht ist. 
Auf seinem von der Windel 10 beabstandeten Ende 
weist der Streifen 34 die Haken 32 auf. Dabei ist das 
auBerste Ende des Streifens 34 frei von Haken, so daB 
eine Lasche 41 gebildet ist, an der das erste VerschluB- 
teil 26 ergriffen werden kann, um es beispielsweise von 
dem zweiten VerschluBteil 28 zu losen zum Offnen der 
Windel 10. 

Auf der AuBenseite 36 der Windel 10 ist im vorderen 
Endbereich 12 das zweite VerschluBteil 28 befestigt 
(Fig. 1). Das zweite VerschluBteil 12 weist eine zweite 
Art mechanischer VerschluBelemente 42, vorzugsweise 
Csen 44, auf. Die VerschluBelemente der zweiten Art 42 
sind rait den VerschluBelementen der ersten Art 30 los- 
bar in Eingriff bringbar nach Art eines Klettverschlus- 
ses. wodurch die Endbereiche- 12 und 14 zum Fesdegen 
der Windel 10 an einer Person verbindbar sind. Vor- 
zugsweise erstreckt sich der zweite VerschluBteil 28 
uber die nahezu gesamte Breite der Windel 10, so daB 
die Windel 10 an Personen unterschiedlicher GroBe fest 
anlegbar isL 

Die erfindungsgemaBe Windel 10 weist auf ihrer In- 
nenseite 40 in dem ruckwartigen Endbereich 14 wenig- 
stens ein Halteelement 48 mit VerschluBelementen der 
zweiten Art 42, vorzugsweise Osen 44 auf. Vorzugswei- 
se ist jedem ersten VerschluBteil 26 ein Halteelement 48 
zugeordnet. Dabei ist das Halteelement 48 mit einem 
Abstand vom zugeordneten Langsrand 18 bzw.20 ange- 
ordnet, so daO das erste VerschluBteil 26 endang des 
zugeordneten Langsrandes 18 bzw. 20 einfaltbar ist und 
mittels der Haken 32 an dem Halteelement 48 haf tend in 
dieser auf die Windel 10 zuruckgefalieten Konfigura- 



tion (Fig. 3b und 4b) fbcierbar ist. Das Halteelement 48 
kann in seiner Ausdehnung sehr kiein gehalten sein, 
denn es wirken auf das Halteelement 48 keine groBen 
Krafte. Das Halteelement 48 muB lediglich das erste 
5 VerschluI3teil 26 in der eingefalteten Konfiguraiion hai- 
ten konnen. Dies ist insbesondere in den Fig. 3b und 4b 
angedeutet- Dabei ist bevorzugt das Halteelement so 
angeordnet, daB die Einfaltung des VerschluBteils 26 in 
etwa biindig mit dem jeweiligen Langsrand 18 bzw. 20 

10 ist ^ ^ 

Aufgrund der Sanduhrform der Windel 10 sind im 
ruckwartigen Endbereich 14 Seitenbereiche 50 und' 52 
gebildet, in denen die ersten VerschluBteile 26 und die 
zugeordneten Halteelemente 48 angeordnet sind. In ei- 

ts ner Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Seitenbe- 
reiche 50 und 52 zumindest partiell elastifiziert, um ei- 
nen optimalen Sitz an der Taille des Tragers zu gewahr- 
leisten. Um diese Elastizitat durch Anbringen der ersten 
VerschluBteile nicht zu beeintrachtigen, bestehen der 

20 Streifen 34 und/oder das Verankerungsteil 38 wenig- 
stens teilweise aus dehnbarem und/oder elastischem 
Material. Bevorzugt ist dann das Halteelement 48 mit 
Abstand von dem ersten VerschluBteil 26, insbesondere 
von dem Verankerungsteil 38, angeordnet, wie in den 

25 Fig. 1 bis 3 dargestellt. 

In Fig. 4a und b ist eine alternative Anordnung des 
Halteelements 48 gezeigt, bei.der das Halteelement 48 
auf dem Verankerungsteil 38. befestigt ist. Diese Anord- 
nung empfiehlt sich aufgrund ihrer Einfachheit insbe- 

30 sondere dann, wenn die Seitenbereiche 50 nicht ela- 
stisch ausgebildet sind. Das Halteelement 48 kann dann 
zusammen mit dem Verankerungsteil 38 in einem Ar- 
beitsgang auf die Windel aufgebracht werden. 

Die erfindungsgemaBe Windel wird wie foigt herge- 

35 stellt: 

Zunachst w:ird in bekannter Weise der Saugkorper der 
Windel gefertigt und mit der flussigkeitsdichten Wa- 
scheschutzfolie auf der einen Seite und einer flussig- 
keitsdurchlassigen Vliesstoffauflage auf der anderen 

40 Seite versehen, wodurch der Grundkorper der Windel 
erhalten ist. In einem nachsten Verfahrensschritt wer- . 
den die ersten VerschluBteile 26 an der Windel 10 im 
Bereich der Langsrander 18 und 20 des ruckwartigen 
Endbereichs 14 befestigt Dazu wird beispielsweise der 

45 Streifen 34 an der Wascheschutzfolie (AuBenseite 36) 
angeklebt oder angeschweiBL.Um das VerschluBteil 26 
sicher festzulegen, wird das Verankerungsteil 38 einer- 
seits mit dem Streifen 34 und andererseits mit der flus> 
sigkeitsdurchlassigen Vliesstoffauflage (Innenseite 40) 

50 verbunden. Dann wird das Halteelement 48. auf der In- 
nenseite der Windel 10 durch SchweiBen. Kleben oder ' 
ahnliches festgelegt. 

Im nachsten Verfahrensschritt wird ein vom Langs- 
rand abragender Abschnitt des ersten VerschluBteils 

55 umgeschlagen, so daB die -Haken 32 des ersten Ver- 
schluBteils 26 mit den Osen 44 des Halteelements 48 in 
Eingriff gelangen. Dadurch ist das erste VerschluBteil im 
weiteren Verfahrensablauf in auf die Windel 10 zuriick- 
gefalteter Konfiguration gehalten. Bevorzugt ist das 

60 Halteelement 48 so positioniert, daB die Einfaltung des 
VerschluBteils 26 in etwa bundig mit dem jeweiligen 
Langsrand 18 bzw. 20 ist. 

Die Windel 10 wird dann in weiteren Verfahrensab- 
schnitten endgefertigt und verpackt: 

65 In Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Verfahrens 
konnen einzelne Verfahrensabschnitte in ihrer zeitli- 
chen Abfolge vertauscht werden. Beispielsweise konnen 
erst die Halteelemente 48 und dann die ersten Ver- 
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schluBteile 26 befestigt werden oder umgekehrt. Auch 
ist es moglich, das Halteelement 4S und die ersten Ver- 
schluBteile 26 gleichzeitig an der Windel zu befestigen. 

Patentanspriiche 5 

1. Wegwerfwindel zum einmaligen Gebrauch mit 
einem vorderen und einem ruckwartigen Endbe- 
reich (12 und 14), die beide durch Langs- (18 und 20) 
und Querrander (22 und 24) der Windel (10) be- lo 
grenzt sind, mit separaten ersten VerschluBteilen 
(26), die eine erste Art mechanische VerschluQele- 
mente (30) aufweisen und von denen jeweils wenig- 
stens eins an jedem Langsrand (18 und 20) des ruck- 
wartigen Endbereichs (14) befestigt ist und von is 
dem Langsrand (18 bzw. 20) abragt, sowie mit we- 
nigstens einem zweiten VerschiuBteil (28), das in 
dem vorderen Endbereich (12) befestigt ist und eine 
zweite Art mechanischer VerschluBelemente (42) 
aufweist, die mit den VerschluBelementen der er- :!o 
sten Art (30) losbar in Eingriff bringbar sind, um die 
Endbereiche (12 und 14) zum Festlegen der Windel 
(10) an einer Person zu verbinden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Halteelement 
(48) mit VerschluBelementen der zweiten Art (42) :]$ 
in dem ruckwartigen Endbereich (14) angeordnet 
ist, um die ersten VerschluBteile (26) zumindest bei 
der Herstellung der Windel (10) in auf die Windel 
(10) zuriickgefalteter Konfiguration zu halten. 

2. Wegwerfwindel nach Anspruch 1, dadurch ge- :io 
kennzeichnet, daB die erste Art mechanische Ver- 
schluBelemente (30) als Hakchen (32) und die zwei- 
te Art mechanische VerschluBelemente (42) als 

. 6s en (44) nach Art eines Klettverschlusses ausge- 
bildet sind. -15 

3. Wegwerfwindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Halteelement (48) auf ei- 
nem Verankerungsteil (38) des ersten VerschluB- 
teils (26) befestigt ist 

4. Wegwerfwindel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB das Halteelement (48) mit Ab- 
stand von dem ersten VerschiuBteil (26) befestigt 
ist 

5. Wegwerfwindel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten 
VerschluBteile (26) wenigstens teilweise aus dehn- 
barem Material bestehen. 

6. Wegwerfwindel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten 
VerschluBteile (26) wenigstens teilweise aus elasti- 50 
schem Material bestehen, 

7. Wegwerfwindel nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten 
VerschluBmittel (26) aus einem im Vergleich zum 
Material der Wegv/erfwindel ( 10). forms tabilen Ma- as 

. terial bestehen. 

8. Verfahren ziir Herstellung einer Wegwerfwindel 
nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 bis 7, 
bei dem in eihem Verfahrens^hritt die ersten Ver^ 
schluBteile (26) an der Windel (10) im Bereich der do 
Langsrander (18 und 20) des ruckwartigen Endbe- 
reichs (14) befestigt werden, so daB sie von dem 
jeweiligen Langsrand (18 bzw. '20) abragen, da- 
durch gekennzeichnet, daB in einem weiteren Ver- 
fahrensschritt das Halteelement (48) mit VerschluB- 155 
elementen der zweiten Art (42) in dem ruckwarti- 
gen Endbereich (14) befestigt wird und dann vom 
Langsrand (18, 20) abragende Abschnitte der ersten 
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VerschluBteile (26) umgeschlagen werden und zu- 
mindest bereichsweise mit ihren VerschluBelemen- 
ten der ersten Art (30) mit den VerschluBelementen 
der zweiten Art (42) des Halteelements (48) in Ein- 
griff gelangen und so die ersten VerschluBteile (26) 
im weiteren Verfahrensablauf in auf die Windel (10) 
zuriickgefalteter Konfiguration gehalten werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB erst das Halteelement (48) und darin 
die ersten VerschluBteile (26) an der Winde) (10) 
befestigt werden oder umgekehrt 

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Halteelement (48) im wesentli- 
chen gleichzeitig mit den ersten VerschluBteilen 
(26) an der Windel befestigt wird. 
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